
Betriebsa n leitu ng

Pneu matischer
Näheru ngsschalter
B Scha l ten  mi t  Fe
Die  ak t ive  Fäche be im Scha l ten  mi t  Fe  Te i len  is t  m i t  e rnem we ißen
Punkt  gekennze ichnet .

Dre i  Scha l t r i ch tungen (s iehe Sk izze)  s ind  mög l ich .

E insa tz :
Berührungs ioses  Abtas ten  von Pneumat ikzy l rndern  und ähn l iche
Einsatz fä i le .  E in  vorhandenes Magnet fe ld  oder  Fe-Te i l  (Fe :  E isen)
ös t  das  pneumat ische S igna l  aus .  Der  Näherungsscha l te r  en tspr ich t
im Pr inz ip  e inem 3 i2 -Wegevent i l ,  we lches  von e inem Magnet fe ld
oder  von e inem Fe-Te i i  berührungs los  be tä t ig t  w i rd .

Montage:
Den Näherungsscha l te  r  mont ie ren  S ie  ml t  der  a ls  Zubehör  l ie fe rba-
ren  Spannbandbefes t lgung oder  5 ie  benützen zur  Befes t igung das-
durchqehende lnnenqewinCe (M4) am Näherungsscha ter. Bei
P , i  \L  s \ r t1unr l  i \n i  \nn(  r r r l t v ; i r tdc  beachten  S ie  das  max imale
Drchmomenl  von 1 ,5  Nm.  E in  N/ indes tabs tand von 20  mm zwi -
schen benachbar ten  pneurnat ischen Naherungsscha l te rn  verh inder t
gegense i t rge  Bee in f lussung.  Der  Abs tand zu  E isente i len  muß min-
des tens  15  mm bet ragen.  Achten  S ie  darauf ,  daß ke ine  E isenspäne
unter  den Scha l te r  ge lanqen.  D ie  Ent  ü f tung (Ansch luß 3)  dar f  n rch t
gesch lossen werden,  wcr l  e ine  Drosse iung der  Ab lu f t le i tung d ie
Funkt ion  bee in t räch t igen kann.

Fa l l s  S ie  d iese  Näherungsscha l tc r  mi t te ls  der  Spannbanc l -
be fes t igung au f  Zy l inder  mi t  e inem Durchmesser  <  l6  mm mont ie -
ren ,  muß das  be i l iegende Schaumsto f f -Fü l l s tück  un ter  das
Hal leb lech  gek lcb t  werden.
Fa l l s  S  e  den Nähcrungsscha l te r  am lnnengewinde be fes t igen,  kön-
nen S ie  das  Schaumsto f f -Fü l  s tück  zum Schutz  der  Unterse i te  vor
Eisenspanen unter den Scha/trr kleben.

Betr ieb:

A Schalter auf Pneumatikzyl int ler
Dre  max imale  Uber fahrgeschwind igke i t  be i  der  Abf rage von
Zwischenste l lungen kann ca .  1  m/s  be t ragen [ohn.^  las t , , ,o lumen) .
S ie  i s t  abhäng ig  vom Zy l inder ,  von  den nachgescha l te ten
Elementcn ,  von  den Sch lauch längen und vom Druck .  D ie  F lußd ich te
muf l  m ndes tens  7  mT an der  Auf lagc f läche des  Näherungs-
scha l te rs  be t ragen.
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Scha l tabs tände und Hys terese be t  der  Betä t igung in
e inem Fe-Te l  A  6  mm,  Länge >  20  nrm.

D r u c k  2 b a r  4 b a r
Scra lL ibs tand ? , /+  1  - tn  2 ,9  +  I  mn

Scha l tabs tände und Hys terese be i  anderen R ich tungen und ande
ren Formcn des  Betä t igungse le  mentes  ermi t te ln  S  e  durch
Ve rsu ch e.

Anwendungen nach Sk izze  funk t ions los  und desha lb  n ich t  zu läss iq

Fa lschX

Z - R i c h t u n g  m r l

6  b a r
3 , 1  + 1 m m

0,6  3  mm
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Techn ische Daten

Betr iebsd iuck

Ansch  l ußb i l d

2  6 b a r
Luftbeschaffen heit oifrer
l r l , e r p o r e r w e r l e  -  4 0  u f l
Ber r ieb i re r i .oeraru ,  l5  "C. . .+60 "C

A n s c n t u ß  S r e c k r i p p e  ' J r  S c h l a r . n  \ W  3
( e h r n r i n n f e c r i n t  p i t

nach IEC 68 Te i l  2  -  6  50  m/s '  (10  -  50  Hz)
S ä o c l ' e . t i g k e  r

nach IEC 68 Te i l  2  27 (während 5  ms l .
D u r c h f l u f J
Nen nwei te
Wiederho lgena u  ig  ke i t

des  Scha tpu  n  k tes
Druck lu f tansch luß 1  Ausgan l2 Ent lu i f tung 3

100 m/s
+O /min
. l  I f I

1 3
Ansch lüsse

t  0 ,2 mm

Spa nnba ndbefest iVung Maßzeichnungen

A k t r v c  l �  ä c h e

f ü r  F c  f a h n e

A f z e  q e  l
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Operati ng I nstructions

Pneumatic Proximity
Switch
B Swi tch ing  w i th  Fe
The ac t rve  sur face  fo r  sw tch ing  w i th  Fe  par ts  i s  marked
by a  wh i te  do t .

Three swi tch ing  d i rec t ions  are  poss ib le  [see  drawing) .

0pera t ing  d is tances  and hys teres is  fo r  ac tua t ion  in  d r rec t ion  Z  w i th
an Fe par t  o f  6  mm d iameter  and >  20  mm in  length

Pressure 2 6ar 4  b a r 6  bar
a t inq  d is ta

Hvste resi s 0 .2-0 .8  mm 0.4-1 .5  mm 0.6-3  mm

You can de termine the  opera t ing  drs tances  and hys teres is  fo r  o ther
d i rec t ions  and orhr r  i i ' rd r  u I  s ,  r . ra l ing  e lement  by  exper iment .

App l ica t ions  as  shown in  the  drawing  are  ine f fec t i ve .

Non func t i ona l

Use
Contac t less  scann ing  o f  pneumat ic  cy l inders  and s imi la r  app l i ca t i -
ons .  The presence o f  a  magnet ic  f ie ld  o r  Fe  (  ron)  par t  t r iggers  the
pneumat ic  s igna l .  The prox imi ty  sw i tch  is  in  p r inc ip le  l i ke  a  312-
way va lve  tha t  i s  ac tua ted  w i thout  contac t  by  a  magnet ic  f ie ld  o r
an  Fc  par t .

lns ta l  la t ion
Mount  the  prox im ty  sw l tch  w i th  the  tens  on ing  band prov ided as
an accessory or use the female M4 thread on the swltch l f  you
attach i t  by the thread, the max irum torque that may be appLied
r :1 .L  i ' l r i r  Ä  r r r r r i r r i r r r  spac tng  o i  20  mm between ad jacent  pneu-
mat ic  p rox imi ty  sw i tches  w i l l  p revenL any  mutua l  in te r fe rence.  The
spac ing  away t rom i ron  par ts  must  be  a t  leas t ' l  5  mm.  Make sure
tha t  no  i ron  ch ips  ge t  under  the  swi tch .  The vent i la t  on  ( te rmrna l
3J  must  no t  be  c losed because any  res t r l c t ion  o f  thc  a i r  exnausr
can impa i r  the  func t ion ing  o f  the  swi tch .

l f  you  a t tach  the  proxrmi ty  sw i tch ,  us  ng  the  tens ion ing  band,  to  a
c y l i n d e r  w i t h  a  d i a m e t e r  o f  <  1 6  m m ,  y o u  m u s t  a d h e r e  t h e
accompanyrng pack ing  o f  foam p las t ic  under  the  meta l  ho lder .
l f  you  a t tach  the  prox imr ty  sw i tch  us ing  the  female  th read,  you
can s t i ck  the  foam p las t rc  pack ing  under  the  swl tch  to  p ro tec t  the
u n r l r r : , d t -  d g t i n r l  ' r { ) 1  C h t p 5 .

Opera t ion

A Swi tch  on  pneumat ic  cy l inder

Thc  max lmum ac tua t rng  spced when scann ing  in te rmed ia te  pos i t  -

ons  can be  approx .  1  m/s  (w i thout  ioad  vo lume) .  Th is  depends on
the  cy  inder ,  on  the  subsequent  e lements ,  on  the  length  o f  the
p ipes  and on  the  pressure .  The f lux  dens i ty  on  the  facc  o f  the  pro
xrmi ty  sw tch  must  be  a t  leas t  7  mT.
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Techn ica l  da ta

0pera t  ng  pressurc  2  6  bar
O . a l  l y  o l  r
Wid th  o f  t i l te r  pores < 4 0 p m
Opera t ing  tempera turc  -15  to  +60 'C
C o n n e c t i o n  n  p p l e  p l u g  f o r  p i p e  o f  n o m i n a l  s  z e  3
"  ^ t * )

to  IEC 68 par t  2 -6  50  m/s_  (10-50 Hz)
lmpact  resrStance
to  IFC 68 par t  2 -27
F to r , r  r a l c 4 0  l / m i n
Nomina ls ize 2 n l :

Repeatab i l i t y  o f
o p e r a t l n g  p o r n t

Fas te  ned w i th  te  ns ion ing  band Dimens ioned drawing

Connect ion  d iagram

r connections 

1

Compr issed a i r  t  Output  Z

500 m/s_ [for 5 ms] 3

V e r t r l a t r o n  3
t0 .2 mm

I
I

I
I
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Notice d 'ut i l isat ion

Dötecteu r de
t  t 1 fproxr m rre

pneu mat ique
B.  Commande par  une p iöce  en  fe r

La  zonc  ac t lve  pour  a  commande par  une p iöce  en  fe r  es t  s  gna l€e
o a r  u n c  o a s t i l  c  b i a n c h e .
Tro  s  d i rec t  ons  de  r löc ienchement  sont  poss ib les  (vo i r  schema 1)

f

I
L-

Ut i l i sa t ion

Le dö tec teur  de  prox im t€  pneumat  que es t  cons t i tue  par  une pe t i te
vanne pneurnat ique 3 /2 ,  qu i  peut  ö t re  ac t ionnÖe sans  contac t  par
u n  c h a m p  m a g n e t i q u e  o u  p a r  u n e  p i ö c e  e n  f e r .
l l  peu t  a ins i  sc rv  r  ä  ind iquer  la  pos i t ion  de  tou t  o rgane mecan ique,
s o i t  p a r  l  i n t e  r m c d i a i r c  d ' u n  a i m a n t ,  s o r t  p a r  a p p r o c h e  d i r e c t e
d ' u n e  ö l e m e n t  c n  f e  r .  L ' a p p l i c a t  o n  t y p i t l L i c  t s L  a  t J t ' l t c l i o n  d e
p u . i t i o l  r l r ' .  p ,  . l ' , ' t \  0 r  V e r i n .  p n r u n  a l  0 U e S .

Montage

I  l r  f i ; ; r t i r tn  r l r r  r l i t l r . \ t  ' , ,  f f i :  cx imi te  se  fa i t  par  I  rn te rm€d ia i re
( l  J r r  l f r ru  l f i r v (  r , i i r r l  l i l e te  M4.  r l  f3U121615 respec ter  un  coup le  de
s e r r a g c  m a x i m u m  d e  1 , 5  N m .
Pour  l ' u t i l i sa t ion  sur  ver ins  pncumat iques ,  le  montagc  sc  fa  t  ä
i 'a ide  de  co l l ie rs  de  ser rage l i v rab les  commr acc t -sso  res .  S i  le
d iamet re  du  ver in  es t  in fe r ieur  ä  16  mm,  i l  fau t  co l  e r  a  garn i tu re
sous  le  co i  i c r  de  f  i xa t ion .
Un espacemcnt  min imum de 20  mm es t  necessa i re  pour  öv i te r  une
nf luence rcc ip roque en t re  deux  dö  tcc teurs  vo is ins .  La  d is tance
a v e c  d c s  p r e c e s  e n  f c r  d o i t  ö t r e  a u  m i n i m u m  d c  I 5  m m  d a n s  l o u t e s
les  d i rcc t ions  y  compr is  la  face  d 'appu i  pour  la  f i xa t ion .
l l  f a u t  v c i l l c r  ä  c e  q u  i l  n ' y  a r i  p a s  d e  p a r t i c u l e s  d e  f e r  s o u s  l e
det rc teur .  La  garn i tu re  de  mousse peut  ö t re  co l löe  sous  le  de tec teur
pour  le  p ro töger  de  ces  par t i cu  es .
L 'echappement  I raccord  repör€  3)  ne  do i t  pas  € t re  raccorde.  Un
ra ien t issement  de  l 'echapper " -en t  peut  en  e  f  fe t  qöner  le  bon
fonc t tonnement  de  l 'appare i l .

Fonc t ionncmcnt

A.  Sur  vör in  pneumat ique

La v i tesse  de  dep lacement  pour  la  d€ tec t ron  i t t  poJ  t io f i ,
in te rmed ia i res  peut  a t te indre  1  m/s  [sans  vo lume de charge)  E  le
depend du  vör in ,  dcs  appare i  s  raccordös  en  ava l  du  de tec teur ,  de  la
longueur  des  tuyaux  e t  de  la  p ress ion .  L ' induc t  on  magnet ique do i t
ö t re  de  7  mT min imum au n  veau de  la  sur face  d  appu i  du  de tec teur .

Sach Nr  2  490 228:  Vers ion  1 .1  60501.E l

La  d is tance de  de tec t ion  e t  l ' hys tö res is  pour  la  commande se lon
l ' a x e  Z  a v e c  u n  p i ö c e  d e A  6  m n  e t  d e  l o n g u e u r  >  2 0  m m  e s t
donnö par  le  tab leau.

rrcss on 2 6ars 4 bars 6  bars
Dis tance de
detec t ron 2 , 7 + 1 m m 2 , 9 + 1 m m 3 , 1 + l m m
Hyste resis 0,2  0 ,8  mm 0,4  -  1 ,5  mr  0 ,6  -  3  mr r

La  d is tance de  dö tec t ron  e t  l ' hys te res is  pour  les  au t res  axes  e t  pour
d 'au t res  p iöces  de  commande do ivent  ö t re  dö f in ies
expef l  menta  tement .

Les  u t i l i sa t ions  se lon  le  schöma 2  ne  sont  pas  poss ib lcs ,  le
ro r rc l  onncnrent  du  de tec teur  n 'ö ta r t  pas  assurö .
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Carac t€r is t iques  techn iques

Tempöra ture  dc  fonc t ionnement -15  ä  +60 ' 'C

Schöma de raccordement

2

1 Röseau 2  Sor t ie  3  Echappement
*Ne pas raccordö

Sach-Nr .  2  490228,  Ve rs ion  1 .160501.E1

Gamme de press ion 2 ä 6 b a r s
N a t u r e  d e  I ' a i r sec ,  non hu  l€
Poros i te  du  f i l t re < 4 0 U m

Raccordement raccor0  cannere  pour
tuyau d iamöt re  in tö r leur
n o m i n a l 3  m m

Tenuc aux  v rbra t ions
se lon  CEI6B paraqraphr  2 -6 50 m/s '  -  10  ä  50  Hz
l e n u e  a u x  c h o c s
se lon  CEI6B -  paragraphe 2-27  500 m/s  pendant  5  ms
Deb i t  40  l /mn
Diamöt re  nomina l 2 m m
R e p r o d u c t i b  l i l € +  0 ,2  mm

Fixa t ion  par  co l l ie r  de  ser rage Schömas d '  encombrement

a

' ; -
. i

a
t a

O ;

5 !

- i

! , !

: -

n " '
i E

l 6/6

I

T c m o  n  d e  1 l n ! i l o f t r r r r r ( n 1


